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Glasurit® Beispritzlack X 
 

Kennzeichnung gemäß Richtlinie 1999/45/EG und nationalen Vorschriften, siehe EU-Sicherheitsdatenblatt. 
Produkte sind nur für den fachmännischen Gebrauch geeignet. 

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie 
befreien den Verarbeiter wegen der Fülle möglicher Einflüsse bei der Verarbeitung und Anwendung 
unserer Produkte nicht von eigenen Prüfungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften 
oder die Eignung des Produktes für einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht 
abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, 
Verhältnisse, Gewichte u.ä. dienen lediglich der allgemeinen Information; sie können sich ohne 
Vorankündigung ändern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte 
(Produktspezifikation) dar. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom 
Empfänger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten. 
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Anwendung: Glasurit Beispritzlack 90-M50 wird bei der Beilackierung von Glasurit Zweischicht-
Decklack-Metallic/Uni 90- wasserverdünnbar eingesetzt. 

Eigenschaften: Mit diesem Beispritzlack wird ein weicher, homogener Spritznebelrand in der Beispritzzone 
erzielt. Dadurch ist gewährleistet, daß keine schwarze Schattierung in  
der Randzone entsteht. 

Anmerkungen:  Spritzpistole kann ohne Zwischenreinigung für Beispritzlack 90-M50 und Zweischicht-
Decklack-Metallic / Uni 90- verwendet werden. 

 2004/42/IIB(d)(420)419: Der innerhalb der EU vorgeschriebene VOC-Grenzwert für 
dieses Produkt (Produktkategorie: IIB.d) in gebrauchsfertiger Einstellung beträgt  
max. 420 g/l. Dieses Produkt hat einen VOC-Gehalt von 419 g/l. 

 

 Lackaufbau V 9, V 9.1, V 9.2  

    

 Mischungsverhältnis 2 : 1 Meßstab 
100 Vol.% 90-M50 

 
Verdünnung   50 Vol.% Einstellzusatz 93-E3 oder 93-E3 lang 

( nach Zugabe SOFORT umrühren! )  

 
Spritzviskosität 
DIN 4 20°C 18 – 22 s  

 
Fließbecher 
Spritzdruck 

HVLP-Pistole: 1,3 mm 
2,0 bar /0,7 bar Düseninnendruck 

Compliant Fließbecherpistole 
1,2 – 1,4 mm 2,0 bar 

 
Spritzgänge Auftrag in einem Arbeitsgang ohne Zwischenablüftzeit mit zwei Spritzgängen. 

Wobei der zweite Spritzgang den ersten, für einen weicheren Übergang, überlappt.

 Ablüftzeit 20 °C keine 

 
 


